
用于 Fortus® 3D 生产系统的紫外线稳定生产级 

热塑性塑料

ASA

现在，您可以使用具备优异紫外线稳定性和良好外观的 FDM 热塑性塑料制造出® 高质量的零件。ASA 目前正逐渐成为最受 Fortus 360mc™、 

380mc™、400mc™、450mc™ 和 900mc™ 3D 生产系统用户欢迎的通用原型制作材料。与 ABS 相比，ASA 的机械性能与其不相上下，甚至

更高，因此可能成为通用原型制作材料的新宠。该材料的耐紫外线性能使其尤为适用于制造户外商业和基础设施应用的最终使用零件。此外，

其广泛的颜色选择和粗面处理使其成为制作消费体育用品、工具、汽车零部件和配件美观原型的理想之选。

机械性能

测试方法 标准
英制 公制

XZ 方向 ZX 方向 XZ 方向 ZX 方向

拉伸屈服强度（类型 1，0.125”，0.2”/min） ASTM D638 4,200 psi 3,850 psi 29 MPa 27 MPa

最大拉伸强度（类型 1，0.125”，0.2”/min） ASTM D638 4,750 psi 4,300 psi 33 MPa 30 MPa

拉伸模量（类型 1，0.125”，0.2”/min） ASTM D638 290,000 psi 280,000 psi 2,010 MPa 1,950 MPa

断裂伸长率（类型 1，0.125”，0.2”/min） ASTM D638 9% 3% 9% 3%

屈服伸长率（类型 1，0.125”，0.2”/min） ASTM D638 2% 2% 2% 2%

抗弯强度（方法 1，0.05”/min） ASTM D790  8,700 psi 6,900 psi 60 MPa 48 MPa

弯曲模量（方法 1，0.05”/min） ASTM D790 270,000 psi 240,000 psi 1,870 MPa 1,630 MPa

断裂弯曲应变（方法 1，0.05”/min） ASTM D790 无断裂 4% 无断裂 4%

热性能2 测试方法 英制 公制

热变形 (HDT) @ 66 psi ASTM D648 208°F 98°C

热变形 (HDT) @ 264 psi ASTM D648 196°F 91°C

维卡软化温度 (Rate B/50) ASTM D1525 217°F 103°C

玻璃化温度 (Tg) DMA (SSYS) 226°F 108°C

热膨胀系数 (flow) ASTM E831 4.90E-06 in/in/°F 8.79E-06 mm/mm/°C

热膨胀系数 (xflow) ASTM E831 4.60E-06 in/in/°F 8.28E-06 mm/mm/°C

电气性能 测试方法 方向 值范围

体积电阻率 ASTM D257 XZ 1.0E14 - 1.0E15 ohm-cm

电容率 ASTM D150-98 XZ 2.97 - 3.04

消耗因数 ASTM D150-98 XZ 0.009 种

绝缘强度 ASTM D149-09，方法 A XZ 329 V/mil

绝缘强度 ASTM D149-09，方法 A ZX 414 V/mil
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测试遵循公布的 Stratasys FDM 材料测试方法进行，符合相关 ASTM 标准。

以上提供信息为典型数值，仅供参考和比较。以上信息不应用于设计规范或质量控制。最终使用材料的性能可能受到，但不限于

以下因素的影响 (+/-)：零件设计、最终使用条件、测试条件等等。实际值会随构建条件而变化。测试零件基于 Fortus 400mc 
@ 0.010” (0.254 mm) 层构建。产品规格如有变更，恕不另行通知。

这些材料的性能特点会根据应用、操作条件，或最终使用而变化。用户有责任确定 Stratasys 材料安全、合法，在技术上适用

于目标应用，并有责任确定废弃处理（或再循环）的方法适当，符合相应的环境法规条例。Stratasys 公司不做出任何类型的保

证、明示或暗示，包括但不限于保证可销性、适用于某特定用途，或保证反对专利侵权。

1指文献中数值，除非另有注明。

2测试数据来自 ASA（自然色）标本。ASA 彩色材料具有相似的属性，但差异最大仍然可达 10%。

方向：查看 Stratasys 测试白皮书了解构建方向的详细说明。

•	XZ = X 或“侧放”

•	XY = Y 或“平放”

•	ZX = Z 或“竖放”

系统可用性 层厚度性能 支撑结构 可选颜色

Fortus 360mc

Fortus 380mc

Fortus 400mc

Fortus 450mc

Fortus 900mc

0.013 英寸（0.330 毫米）

0.010 英寸（0.254 毫米）

0.007 英寸（0.178 毫米）

0.005 英寸（0.127 毫米）

可溶性支撑材料  黑色2  深蓝色

 深灰色  绿色

 浅灰色  黄色

 白色  橙色

 象牙色  红色

机械性能

测试方法 标准 英制 公制

缺口冲击，XZ 方向（方法 A，23˚C） ASTM D256 1.2 ft-lb/n 64 J/m

无缺口冲击，XZ 方向（方法 A，23˚C） ASTM D256 6 ft-lb/in 321 J/m

其他 测试方法 值

比重 ASTM D792 1.05 种

耐燃等级 UL94 HB

洛氏硬度 ASTM D785 82 种

UL 档案编号 - - - - - - - - - 345258 种

核心：  

先进 FDM 技术

Fortus 系统基于  Stratasys FDM 专利技

术。FDM 使用生产级热塑性塑料，能够制

造出最耐用的零件。Fortus 系统使用各种具

有先进机械性能的热塑性塑料，使您的零件

能够承受高温、腐蚀性化学物、消毒和高冲

击性应用。

无需特殊设备

您可以在任何地方安装 Fortus 3D 生产系

统。由于 Fortus 系统不会产生有害气体、化

学物或废弃物，所以没有特殊的通风需求。

无需特殊技能

相比其他增材制造系统，Fortus 3D 生产系

统更易于操作和维护，因其没有脏乱的粉尘

需要处理。Fortus 3D 生产系统非常简单，

操作人员只需接受不到 30 分钟的培训就可

以掌握 Fortus 系统的操作。

获取制造业的未来标杆

细节精致。表面平滑。精确度。强度。了解 

Fortus 3D 生产系统优势的最好方式就是在 

Fortus 上制造您自己的零件。请访问此网站

以获取免费零件：www.stratasys.com.cn。

竖放 (ZX)

侧放 (XZ)

平放 (XY)
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